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Eloxierte Produkte | Anodised products

Nachhaltigkeit seit 1975
Sustainability since 1975

Basierend auf unserer Kernkompetenz produzieren wir von
Beginn an eloxierte Aluminiumbander im Schwefelsaure-
Gleichstromverfahren. Diese Bander finden heute Uberall
dort Anwendung, wo langzeitstabile, widerstandsfahige
Oberflachen und ein dekoratives Erscheinungsbild gefragt
sind. Neben der Beleuchtung und dem klassisch dekorati-
ven Bereich wird in der Mobel-, Automobil-, Elektronik-, und
Elektroindustrie steigender Wert auf hochwertige und un-
empfindliche Oberflachen gelegt.

ALANOD bietet eine breite Standardproduktpalette von elo-
xierten Oberflachen an. Diese zeichnen sich durch die ver-
schiedensten Eigenschaften aus: reflektierend von matt bis
glanzend, recycelbar, farbig, kratzfest, antistatisch, lackier-
bar und sterilisierbar. Erganzt werden diese Eigenschaften
durch die unterschiedlichsten Oberflachenstrukturen.

Bei der Auswahl des richtigen Materials beraten wir Sie gern.

Based on our area of expertise, we have always focused on
the production of anodised aluminium coil using sulphuric
acid in a continuous direct current process. Today, this coil is
used wherever long-term stability and robust resistance are
as important for surfaces as a decorative look.

Along with lighting and the traditional decorative sector, it is
now also the furniture, automobile, electronics and electrical
industries that attach ever greater importance to such high-
quality and non-sensitive surfaces.

ALANOD offers a wide range of standard anodised surfaces.
Their properties range from mat to bright reflective, recy-
clable, coloured, scratch-resistant, antistatic, paintable and
sterilizable. This is complemented by a multitude of surface
structures.

Ask us for advice on the right choice of material.

ENERGY
EFFICIENCY

by alanod




Eloxierte Produkte | Anodised products

Optische Werte | optical values

ALANOD-Qualitat Lichtgesamtreflexion Diffuse Reflexion Glanzgrad Glanzgrad
ALANOD-Quality Total Reflection % Diffuse Reflection % Brightness % Brightness %
DIN 5036-3 DIN 5036-3 60° lings / along 60° quer / across
ASTM-E 1651 1SO 7668 1SO 7668
350G > 86 <20 >78 275
320G > 86 <16 >80 >76
320 G2 > 86 <16 >79 275
316 G2 > 87 <10 > 82 281
318 G2 287 <8 283 282
338G3 285 30-40 65-75 55-65
600 G2 284 62-70 38-53 33-48
610 G3 > 84 65-72 35-55 30-50
685 G2 >82 70-76 30-40 25-35
685 G3 >80 >76 25-30 20-25
1500 G3 285 79-83 52-64 30-42
1510 G2 =87 62-70 68-78 58-70
1520 G3 2 86 70-75 65-70 50 - 62
1100 G 284 80-84 30-55 10-25
1165 G3 > 84 80-84 19-25 6-8
713 GS n.m. n.m. n.m. n.m.
TBPM n.m. n.m. n.m. n.m.
33P-G > 86 n.m. n.m. n.m.
Stucco-G > 86 n.m. n.m. n.m.

G = kein Anspruch auf Farbenfreiheit | no demand for iridescence
G3 = fast farbenfrei | reduced colours

G2 = Farben eingeschrankt | limited colours

Warum Aluminium? | Why aluminium?

Kontrolliertes Licht — unmaoglich mit WeilR! | Control the Light — impossible with White!

Y

Behalten Sie die Kontrolle enhanced aluminium

Halten Sie die Lichtverteilung durch
Aluminiumoberflachen unter Kontrolle!

Keep Control
Keep control of the light distribution
with aluminium surfaces!

Aluminium

Das gerichtete Licht ist fiir Ihre Beleuch-
tung wichtig und effektiv! Gesamtre-
flexion 85% - 98%

Die Reflektorform bestimmt die Licht-
verteilung!

The directed light is important and
effective for your illumination! Re-
flectance 85% - 98%

The reflector shape determines the light
distribution!



Warum Eloxal? | Why anodised?

Wischtest* | abrasion resistance test*

Rohaluminium

Unbehandeltes Aluminium besitzt eine
relativ weiche und leicht zu beschadi-
gende Oberfldche. Durch die natirliche
Bildung einer Oxidschicht werden deren
Reflexionseigenschaften im Laufe der
Zeit deutlich verdndert (Degradation
der Lichtgesamtreflexion und der ge-
richteten Reflexion).

Diinnschicht Eloxal

Eine relativ diinn erzeugte Oxydschicht
(200 - 400nm) kann zwar leicht erhohte
Reflexionsgrade zur Folge haben, jedoch
ist eine so anodisierte Aluminiumober-
flaiche empfindlich. Diese Materialqua-
litdten eignen sich jedoch gut fiir die
weitere Beschichtung durch Lack- oder
Primer-Systeme.

Standard Eloxal

Mit einer in genlgender Dicke im Elo-
xalprozess erzeugten Oxidschicht wird
die Aluminiumoberfliche dauerhaft ge-
schitzt und ihre Eigenschaften erhalten.
Im Ublichen Einsatz in Innenrdumen und
geschlossenen Systemen zeigt die nahe-
zu glasharte Oxydschicht eine deutliche
Resistenz gegenliber Alterung und Ab-
nutzung und bietet so eine langzeitsta-
bile Oberflache.

Non anodised aluminium

Untreated aluminium has a relatively
soft surface that is susceptible to physi-
cal damage. Through natural forma-
tion of a thin layer of aluminium oxide,
it loses some of its reflective properties
over time (degradation of the total re-
flectance and specular reflection).

Thin layer anodised

A relatively thin layer of aluminium ox-
ide (200 - 400nm) may produce slightly
higher degrees of reflectance; this type
of anodised aluminium surface, how-
ever, is highly susceptible to damage. On
the other hand, these material qualities
are ideal for further coating using var-
nishing or primer systems.

Standard anodised

Adding a sufficiently thick layer of alu-
minium oxide in an anodising process,
the surface is protected in the long term
to maintain its properties. Used in typi-
cal applications indoors and in closed
systems, the oxide layer is almost as
hard as glass showing marked resistance
to aging and wear for a surface with
long-term stability.

* (10 Hibe mit einer Filzplatte von d=10mm, Auflagekraft 4,5N | 10 strikes with a felt pad =10mm, Force 4.5N)

Kontrollverlust

Kaum Kontrolle der Lichtrichtung durch
weill lackierte (nicht metallisch) Ober-
flichen! Die Reflexion ist hauptsachlich
diffus! Gesamtreflexion 85% - 97%.

Nur 4% - 6% des Lichtes, das durch lhre
Lichtquelle ausgestrahlt wird, kann
durch die Form des Reflektors kontrol-
liert werden!

X \D

white iainted

Lose Control

Lack of control due to the use of white
painted (non metal) surfaces!

The reflection will be mainly diffuse!
Reflectance 85% - 97%.

Only 4% - 6% of the light emitted by your
light source can be controlled by the
shape of the reflector!



Anwendungen | Applications

Bildnachweis | Picture proof:

Bartenbach LichtLabor GmbH, Aldrans/ Austria | Columbia Lighting, Greenville, South Carolina/ USA | H.G. Esch Photography, Hennef/ Germany
Ingenhoven Architects, Disseldorf/ Germany | Leenders Photography, Diisseldorf/ Germany | Philips Lightolier, Fall River, Massachusetts/ USA
Schmidt-Strahl GmbH, Werdohl/ Germany

Hinweis | Note:
Wir garantieren fur einen Zeitraum von 6 Monaten nach Auslieferung, bei sachgemaRer Lagerung (15-25°C und rel. Luftfeuchtigkeit von nicht mehr als 60 %), eine gleichbleibende
Folienhaftung und das riickstandsfreie Entfernen unserer Schutzfolien. Der Schutz der Waren vor Sonnenlicht und anderen Warmequellen ist erforderlich. Die Schutzfolien sind

nicht UV-bestandig. | We guarantee for a period of 6 months from the ex-works delivery date, when stored under normal conditions (temperature between 15°C and 25°C and
relative humidity of not more than 60%), that the protective tape retains the same peel off conditions as when first delivered, and no tape residues will occur on peel-off. Protec-
tion from direct sunlight and other heat sources is required. The protective tape is not UV stable.




ALANOD GmbH & Co. KG

Egerstr. 12 - 58256 Ennepetal - Germany

Tel. +49 23 33 9 86-500 - Fax +49 23 33 9 86-555
info@alanod.de - www.alanod.com

ALANOD Ltd. - Chippenham Drive - Kingston
Milton Keynes MK10 OAN — United Kingdom
Tel. +44 1908 282044 - Fax +44 1908 282032
info@alanod.co.uk - www.alanod.co.uk

alanod

www.alanod.com
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ALANOD, MIRO and MIRO-SILVER are registered trademarks. In respect to product improvements, we reserve the right to change technical specifications, without notice.




